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1. Быстрый старт

В этом разделе в основном кратко описана последовательность операций TubesT. Подробности

и случаи применения будут проиллюстрированы в последующих разделах.

1.1Пользовательский интерфейс

Заголовка(в самом верху) показывает версию ПО. Под нимСтрока меню

где перечислены функциональные кнопки в группах. Слева находитсяСписок запчастей, справа естьСлой

Инструменты. В самом низу находятсяСписок вложенияа такжеСистемный журнал.

Двойной щелчок по детали в левом списке отобразит полное изображение этой детали при редактировании.

окно. Часть, отмеченная красной точкой, представляет собой отображаемое полное изображение. Часть, отмеченная

с

рабочее пространство для изменения конструкции детали.

указывает, что он создан TubesT, двойной щелчок откроет'Трубка Розыгрыш'
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1,2Последовательность операций

На приведенной выше диаграмме показан процесс работы TubesT, далее будут краткие шаги каждого 

процесса.

1.2.1 Добавление частей

Нажмите в списке деталей и выберите'Импортировать из существующего файла'.

Перейдите из папки с файлами и выберите нужный файл (формат файла igs, sat или jhb).

Проверьте предварительный просмотр детали и размер геометрии, которые должны совпадать с вашим

оригинальный дизайн детали, затем нажмите «Открыть», чтобы импортировать детали в TubesT.
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Обратите внимание, что для профильной/профильной стали необходимо проверить'Л/К профиль'

вариант.

1.2.1 Изменить дизайн

TubesT позволяет пользователю редактировать дизайн детали, вращая деталь, изменяя геометрию

вектор, линия разрыва, линии соединения и обтекание рисунка и т. д.

Например, чтобы сделать конструкцию детали пригодной для лазерной резки, как показано на рисунке ниже.

демонстрации, вы должны удалить ненужный путь инструмента и добавить направляющую линию, или

изменить 3D-вектор в угловой позиции, с помощью которого он изменяет направление лазера

направляйтесь к углу и избегайте столкновения. Подробности и заявки будут

представлено в следующей главе.
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1.2.2 Техника установки

Задав технику проектирования детали, включая направляющую линию, компенсацию пропила и

парное отверстие и т. д., может улучшить качество резки и облегчить последующую обработку в части соединения и

сварка. Круглая часть ниже применила компенсацию пропила и функции направляющей линии,

Квадратная часть применила компенсацию сварочного разреза.

1.2.3 Детали гнезда

Введите количество деталей и нажмите открыть диалоговое окно раскроя, закончить трубу
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настройки и выберите стратегии размещения. Нажмите «ОК», чтобы сразу начать размещение. 

результаты размещения будут перечислены в нижнем окне, каждое размещение будет помечено вложенной частью

количество, количество вложений и коэффициент использования и т. д.

1.2.4 Сортировка деталей

Нажмите в верхнем меню отсортируйте вложенные части.

1.2.5 Экспорт файла

Нажмите

резка в формате *.zx.

выберите папку с файлами, в которой будут храниться файлы. Файл по умолчанию для

Если программное обеспечение TubePro на машине не может распознать файл *.zx, возможно,

Версия программного обеспечения TubePro не совпадает с версией программного обеспечения TubesT, обновите

TubePro до последней версии может решить проблему.
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2. Функциональные особенности

2.1 Особенности эксплуатации

2.1.1 Выберите

В верхней строке меню нажмите открыть раскрывающееся меню, в котором перечислены параметры для пользователя

выбрать элементы. В списке деталей нажмите для выбора среди перечисленных частей.

2.1.2 Дисплей

Нажмите

по дизайну детали. Кнопка выбора в желтом состоянии указывает на то, что этот эффект был включен.

на.

в строке меню откройте раскрывающийся список, чтобы отобразить примененные теги функций
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Эффект рендеринга ограничен ЦП и памятью, если программное обеспечение перегружено

большой файл или низкоуровневая аппаратная конфигурация, предлагается отключить рендеринг

эффект. Геометрический вектор указывает направление лазерной головки к стенке трубки,

эта функция играет роль в технике «Пересечение отверстий» и функции «3D-векторное редактирование».

Остальные варианты довольно просты, здесь больше не будет описаний.

2.1.3 Настройка вида

Деталь или труба в окне редактирования доступны для настройки вида с помощью следующих операций:

1. Повернуть вокруг оси Y
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Shift + прокрутка колесика мыши: медленное вращение объекта детали;

Shift + нажатие и перетаскивание колесика мыши: быстрое вращение объекта детали;

Ctrl + колесо прокрутки мыши: быстрое вращение объекта детали.

2. Перевести вид

Ctrl + нажмите и перетащите колесико мыши.

3. Переключить вид

Двойной щелчок рядом с объектом детали/трубы вызовет 

всплывающее окно, щелкните значок, чтобы переключить вид.

4. Бесплатный просмотр

Нажмите и перетащите колесико мыши, чтобы свободно просмотреть объект детали.

5. Восстановить вид по умолчанию

Нажмите F3, чтобы автоматически настроить вид в соответствии с окном редактирования; Нажмите F4, чтобы вернуться 

к виду и направлению по умолчанию.

2.2 Добавление деталей

TubesT позволяет пользователю добавлять детали через несколько входов.

Когда вы открываете TubesT или создаете новое рабочее пространство, в нем есть пять входов.

список деталей: «Импортировать из существующего файла», «Создать по стандартной форме», «Создать элемент обтекания»

часть», «Нарисовать деталь» и «Создать таблицу Excel». После добавления деталей в список нажмите

выберите параметр для добавления новых частей.
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2.2.1 Импорт из существующего файла

НажмитеИмпорт из существующего файлаоткрыть файловый браузер.

Поддерживаются файлы следующих трех форматов:

1、ИГС：Файл IGS, созданный UG, SolidWorks (направление выдавливания должно быть вдоль X/Y/Z);

2、СИДЕЛ：Файл SAT, созданный SolidWorks 2016 и более поздних версий (без ограничения направления выдавливания).

для файла SAT выберите ACIS 16.0 в настройках экспорта);
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3、jhb： *.Файл формата jhb представляет собой файл эскиза конструкции детали, нарисованный и созданный TubesT.

Есть также некоторые параметры в файловом браузере.

1. Форма детали: будут показаны форма и размер детали, распознанные из файла.

поверх «окна предварительного просмотра». Если распознанная форма детали не совпадает с исходной

дизайн, например, первоначальный дизайн - двутавровая балка, а признанный результат - «Свободный

form', то чтение файла не удалось. Загрузка указывает, что программа читает файл,

0.00x0.00x0.00 указывает, что файл не считывается.

2. Предварительный просмотр: если геометрия детали предварительного просмотра не совпадает с исходной конструкцией детали.

означает, что вы могли выбрать неправильные параметры в файловом браузере.

3. Экструзия: Авто — автоматическое распознавание направления экструзии объекта детали;

если программа считает неправильное направление экструзии, что может привести к распознаванию профиля детали

в качестве другой формы вручную выберите направление экструзии, чтобы определить правильную форму.
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4. Выберите контур: трубчатый объект имеет два контура в профиле по характеру стенки.

толщина. Обычно сохраняют внешний контур в качестве траектории инструмента для лазерной резки. Подробнее

в участках компенсации и внутреннего контура.

5. Стальной профиль: для стального профиля U-образной, L-образной, H-образной и C-образной формы выберите

для TubesT, чтобы создать правильный путь инструмента при импорте файла. Аут-лид – это

направляющая линия, введенная снаружи стали сечения при создании траектории движения инструмента из стали сечения

автоматически.

6. Форма внутри детали: для фасетной детали, вложенной в область отходов на поверхности трубы, выберите этот

вариант для TubesT для создания правильной траектории инструмента.
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2.2.2 Стандартная форма

В TubesT можно создать деталь стандартной формы. Стили оформления деталей ограничены

но быстро и легко для простого создания детали.
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2.2.3 Создание детали элемента переноса

TubesT позволяет создавать детали стандартной формы с возможностью закручивания.

Для прямоугольника со скругленными углами выберите «игнорировать скругление» в отношении обтекания.

должность.

2.2.4 Рисование детали

Доступные формы деталей в TubesT: круг, прямоугольник, круглая форма, угол, U-образная форма, C

форма, треугольник и эллипс. Доступные формы обертывания на поверхности трубы: круг,

прямоугольник и круг. Поддержка отверстий массива вдоль направления X/Y/Z на поверхности трубы.

Поддержка резки экструзии в любом направлении.

Нажмите'Нарисуй часть'войти'Трубка Розыгрыш'рабочее пространство для создания детали.

Нажмите'Основной корпуси вы можете увидеть форму профиля, параметрическую настройку и профиль

превью слева. Измените настройки параметров, сущность детали изменится

соответственно. НажмитеПодать заявлениезавершить создание основного тела.
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Существующие формы в TubesT являются стандартными и общими формами, вы также можете

импортировать в 2D-форме файла *.dxf, а затем выдавить его в 3D-объект.

Нажмите'Выдавленное отверстие'разработать функцию обертывания на корпусе трубки. Существующие формы

пересекающихся отверстий - это круг, прямоугольник, круглая форма, или вы можете добавить бесплатный дизайн файла dxf

(это должен быть замкнутый контур). 'X/Y/Z Rotate' может изменить направление экструдирования

пересекающееся отверстие.Множествозаключается в дублировании отверстия пересечения в направлении X/Y/Z.

Нажмите'Экструдированный разрез'спроектировать отсекающую часть. Поверните и переведите

выдавливание вырезанной панели параметрической настройкой. Нажмите «Вырезать слева», чтобы сохранить тело на

правая сторона панели выдавливания. Если не выбрано, тело будет сохранено с левой стороны.

"V-образный паз"может использоваться для разделения дизайна в форме круга и прямоугольника.

«Дерево ресурсов» вверху отображает особенности дизайна на каждом этапе создания, справа

щелкните, чтобы скрыть или удалить разработанную функцию.

Нажмите

на детали, чтобы снова изменить деталь.

завершить проектирование детали и экспортировать в список деталей. Двойной щелчок
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В рабочей области «Tube Draw» вы можете сохранить эскиз детали в виде файла формата jhb и открыть его.

чтобы снова изменить дизайн. Вход находится в группе «Файл» в верхнем меню.Открытымоткрыть

файл jhb.Новыйзаключается в создании пустого рабочего пространства.

2.2.5 Создать таблицу Excel

«Создать таблицу Excel»заключается в импорте частей объема по таблице Excel, в которой

профиль и размер трубы определяются параметрами. TubesT будет создавать части через

Таблица Excel автоматически.

Профиль поддерживаемых деталей: круг, прямоугольник и круглая форма без обтекания/отверстия.

особенность. Опорный косой срез.
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2.3 Настройка техники

2.3.1 Начальная точка

Начальная точка — это место, где лазер начинает резку на сегменте траектории движения инструмента. Щелкните Вид >

Отображение > Отобразить начальную точку будет визуализировать начальную точку в виде точки белого цвета.

Вы можете изменить закрытую форму на «Печать, разрыв или над» с помощью . Замкнутая форма

по умолчанию используется печать, что означает, что начальная и конечная точки встречаются вместе. Гэп означает начало

и конечная точка не соединяется с промежутком между ними. Over - добавить дополнительный путь в

конечная точка.

Нажмите и точка на траектории инструмента будет определять начальную точку этого

сегмент, нажмите ESC, чтобы выйти из функционального режима. Нажмите

начальная точка всех форм, расположенная на ближнем или дальнем конце до положения Y=0.

унифицировать

2.3.2 Точка охлаждения

Лазерная головка остановится в резке, где добавлена   точка охлаждения, тем временем продувая газом

для охлаждения нагретого материала. Нажмите

метка точки охлаждения на детали. Нажмите ESC, чтобы выйти из функционального режима. Газовый удар

продолжительность точки охлаждения, установленная в программном обеспечении управления резкой на станке.

и точка на траектории инструмента может добавить
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Выберите точку охлаждения и нажмите Shift, чтобы удалить точку охлаждения. Нажмите

в раскрывающемся списке «Очистить» будут удалены все точки охлаждения.

2.3.3 Ведущая линия

Ведущая линия может избежать сжигания следов, оставленных в начальной точке, поместив ее в зону отходов.

Выберите целую часть или фигуру и нажмите применить ведущую линию.

Существует два типа ведущей линии: «линия» и «линия + дуга». Выбирать

применит точку охлаждения на пересечении между направляющей линией и траекторией детали.

Выводная линия на упаковочном отверстии и отсечном участке должна быть установлена   отдельно.
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Положение вывода на отверстии для обмотки может быть ближним, дальним, длинным краем или

вершина.
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подВестивыпадающее меню, чтобы ввести ведущую линию от

наружная трубка. Выводная линия, введенная снаружи трубы, обычно применяется к сечению.

стали, такие как угловая сталь и U-образная сталь. Например, вырезанная часть нижеприведенной формы

путь открытого контура, он должен ввести направляющую линию за пределами части.

НажмитеОтображать>Выделите ведущую линиювыделит ведущую линию синим цветом.

2.3.4 Компенсация пропила

Размер резки будет меньше проектного размера из-за потерь материала на деталях.

кромка обожжена лазерным лучом. Компенсация заключается в смещении конструкции детали на ширину пропила.

и повысить точность резки.

Нажмите для смещения выбранной графики или части.

Компенсация обычно составляет половину ширины пропила. Вы также можете выбрать тип

объекты относятся к.

Расширятьа такжеСокращаться, сжиматьсяв'Стиль'вариант — это подход к смещению траектории инструмента. 'Сокращаться, сжиматься'

обычно используется на отверстии для обмотки, «расширить» — на отсечном участке, «авто» означает

сжать отверстие для упаковки и расширить секцию разреза. Например, путь белого цвета — это

оригинальный дизайн, дорожка зеленого цвета - компенсированная дорожка.



Программное обеспечение для раскроя труб Friendess TubesT 24

Выберите фигуру и нажмите короткие клавиши'Ctrl + Д' или нажмитеВыбирать>Быстрый

компенсироватьчтобы добавить смещение, не открывая диалоговое окно компенсации.

Выберите детали в списке деталей, затем щелкните правой кнопкой мыши деталь и щелкните

смещение по объему.

добавить

Предлагается компенсировать детали перед вложением. Компенсация вложенных деталей может

узкое пространство между деталями или траектория инструмента с пересечением.

2.3.5 Расширенный стиль

В диалоговом окне «Компенсация пропила» отметьте активирует расширенный
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варианты стиля.

Для наклонного пересекающегося отверстия на трубе контуры на поверхности трубы и внутренней стенке

не в той же вертикальной панели. Пока лазерный луч направлен вертикально к поверхности трубы и внутренней стенке,

следовательно, вырезанное отверстие меньше расчетного размера.

Проиллюстрировано на фотографии ниже, контур на поверхности трубы черного цвета, контур внутри

стена синего цвета.

Существует четыре метода вырезания наклонного пересекающегося отверстия:

1. Сохранить контур на поверхности трубы как траекторию инструмента (по умолчанию); 2. Сохраните

контур во внутренней стенке трубы в качестве траектории инструмента (выберите форму и нажмите в меню инструментов);
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3. Объедините контур обоих контуров, чтобы создать самую большую форму, чтобы убедиться, что ответвление

трубка может быть вставлена   (выберите «максимальный контур»); 4. Объедините контур обоих контуров в

создайте наименьшую форму в качестве траектории инструмента (выберите «минимальный контур»).

2.3.6 Микросоединение

Micro Joint должен оставлять зазор на траектории движения инструмента, который предотвращает падение детали или отходов.

и прикрепите к основной трубе.
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Нажмите нанести Micro Joint на деталь.

НажиматьСдвиги нажмите на тег Micro Joint, чтобы удалить его. Нажмите «Очистить» > «Очистить микро».

Соединение удалит микросоединение на всех деталях.

2.3.7 Сетка

Сетка предназначена для создания линии разреза в виде сетки на отходах деталей, которая разделяет большие отходы на части.

мелкие кусочки падают.

Сетка торца предназначена для создания линии разреза до отверстий в торце трубы;Угловая сетказаключается в создании разреза

линия к отверстиям на углу;Ручная сетказаключается в ручном перетаскивании линий разреза к отверстиям. Срез

линии, созданныеСеткавыделены синим цветом, линии сетки будут вырезаны перед отверстиями.

контур.

Нажмите «Очистить» > «Очистить сетку», чтобы удалить линии сетки на выбранной детали или фигуре.

2.3.8 Удалить

Нажмите

клавиатура.

удалит исходный путь, или вы можете нажатьУдалитьна

Если вы удалите все сегменты пути инструмента детали, эта деталь все равно будет учитываться при раскрое.

результаты и отчет. Например, на изображении ниже содержится 4 части. Затем вы
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выберите один из них и нажмите

по-прежнему занимает положение на трубе, и в раскрое и отчете учитываются 4 детали.

удалить все сегменты траектории инструмента на нем, эта часть

Если вы хотите удалить одну из вложенных деталей на трубе, выберите опцию активации детали.

поле и нажмите .

2.3.9 Очистить

Очистить — удалить настройки техники, примененные ко всей детали или графике. Нажмите

активироватьчистыйрежиме работы курсор превратится в маленький белый квадрат.

Наведите его на метки ведущей линии, точки охлаждения, микросоединения, компенсирующего пути, разрыва.

сетка и т. д., чтобы удалить применяемую технику. Вы также можете выбрать из раскрывающегося списка «Очистить».

меню выберите одну указанную функцию техники для удаления.
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2.4 Продвинутая техника

2.4.1 Пересекающееся отверстие

Размер отверстия не одинаков во внешней и внутренней стенах из-за характера стены.

Толщина, если труба вращается при резке, что приводит к невозможности пересечения трубы.

Чтобы резка отверстий подходила для пересечения, необходимо применить 'Пересечение отверстия'

прием, при котором труба не вращается при вырезании отверстия на криволинейной поверхности.

Техника пересечения отверстий имеет три стиля. Нажмите

резка по вертикали разворачивающейся 2D-панели, обычно наносимая на круглую трубу. Под падением

В нижнем меню есть еще две опции. Выбирать 'Горизонтальный'пересекающееся отверстие

разрезая горизонтально на панель YOZ, выберите 'Вертикальный' пересекающееся отверстие, разрезающее вертикально

прямо, пересекающееся отверстие
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Панель XOY.

В приведенной выше части труба остается неподвижной на панели XOY на рисунке 2 резки, трехмерная геометрия.

вектор указывает направление лазерной головки к поверхности трубы. Трубка будет вращаться

90 ° против часовой стрелки, затем остается на фигуре 3 резки. Вектор трехмерной геометрии в форме 4.

указывая во всех направлениях вдоль кривой поверхности, труба будет вращаться в форме 4 резки.

Форма, примененная к технике пересечения отверстий, будет иметь более широкий контур, и вы можете

также укажите разницу по направлению вектора.
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2.4.2 Контур внутренней стены

Два контура для одного рисунка на трубчатой   части по характеру стены

толщина. Оставьте контур на внешней или внутренней стене, так как траектория резки будет отличаться

размер резки.

По умолчанию TubesT будет сохранять контур на внешней стене как траекторию инструмента, вы можете щелкнуть

чтобы сохранить контур внутренней стены в качестве траектории инструмента. Если вы решили сохранить внутренний

контур при импорте чертежа, вы не можете преобразовать его в контур внешней стены. если ты

выбрали сохранение обоих контуров при импорте чертежа, вам необходимо вручную

удалите дополнительный путь инструмента, сохраните только те, которые необходимы.

Щелкните параметр в раскрывающемся меню, чтобы отменить настройку внутреннего контура.

2.4.3 Компенсация сварного разреза

Отрезанная часть трубчатой   детали всегда вертикальна к панели XOY станка.

осей, потому что трубка движется вдоль оси Y, а лазерный луч направляется в сторону

Ось Z. Обычный лазерный станок не может вырезать скошенную поверхность детали ниже

конструкции, таким образом, детали не могут соединяться друг с другом в более позднем процессе сварки.

Выберите раздел детали и нажмите

автоматически, что делает

программное обеспечение будет смещать траекторию инструмента

подходит для сварки швов.Это
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'Weld Kerf' также можно использовать для компенсации наклона среза U-образного стального профиля.

Ниже показана измененная траектория инструмента с помощью «сварного разреза» U-образного канала.
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Нажмите в раскрывающемся меню сместит все отрезанные участки в

окно редактирования. Нажмите

графика в окне редактирования. Также вы можете выбрать невложенные детали в списке деталей, а затем применить «сварку».

удалит примененную компенсацию ширины разреза сварного шва

компенсация пропила в объеме. Щелкните правой кнопкой мыши и выберите .

2.4.4 Путь к профилю

Путь к профилюзаключается в изменении траектории движения инструмента для профильной стали L-образной, H-образной, C-образной формы.

форма и т. д., поскольку отрезанная часть отличается от закрытой формы.

При импорте файла профилей выберите

создать траекторию инструмента и направляющую линию для этого типа деталей.

программное обеспечение будет

На изображениях ниже показана траектория инструмента по каналам H и U.
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Сегменты траектории инструмента на отрезанном участке не могут изменяться в окне редактирования.

Выберите раздел и нажмите

изменить траекторию инструмента одного сегмента.

откройте окно редактирования профиля, где вы можете

«Шаблоны L/C» могут изменить последовательность траектории инструмента в секции типа L/C. На изображении ниже

- это последовательность траектории инструмента по умолчанию для раздела типа C. Нажмите ' ', вы можете изменить инструмент

последовательность пути к шаблону на изображении ниже.
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'Тонкая настройка'заключается в точном перемещении выбранной траектории инструмента в направлении X/Y.

расстояние для регулировки резки. Например, вы можете настроить путь инструмента от левого изображения к

правое изображение ниже

2.5 Изменить дизайн

Вы можете изменить конструкцию детали, и некоторые другие инструменты САПР в TubesT.

2.5.1 Трехмерный вектор

Нажмите откройте окно редактирования вектора, чтобы изменить 3D-вектор профиля.
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Лазерная головка будет сталкиваться с поверхностью паза трубы произвольной формы, если геометрия детали

не модифицируется, пока не станет пригодным для резки. Исходный 3D-вектор в профиль на изображении ниже.

Нажмите на профиль, чтобы добавить узел, затем перетащите узел, чтобы изменить направление вектора.
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Дополнительные сведения см. в соответствующей статье «Как изменить вектор профиля».



Программное обеспечение для раскроя труб Friendess TubesT 38

2.5.2 Поворот секции

Для профиля произвольной формы необходимо убедиться, что торец трубы, зажатый в станке,

в том же направлении, что и рисование в программе. Нажмите

направление в программном обеспечении такое же, как и для зажатой трубки.

отрегулировать торец трубы
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2.5.3 Линия разрыва

'Линия разрыва'разобьёт один сегмент пути на несколько сегментов, что позволит

пользователь может отдельно изменять траекторию инструмента для разных позиций в одном профиле.

2.5.4 Соединить линию

«Присоединиться к линии»состоит в том, чтобы соединить несколько сегментов линии в один с заданным допуском. За

Например, на изображении ниже есть 3 линейных сегмента, лазерная машина найдет и

прокалывать каждый сегмент линии. После объединения 3 отрезков в один, лазер только находит и

прокалывает один раз в начальной точке.

При соединении сегментов линии необязательно сохранять настройки слоя и техники.

каждого сегмента линии.

В расположенном ниже трубчатом корпусе положение кривой для пересечения патрубка должно применяться

Техника Intersect Hole для изменения направления 3D-вектора.
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Резка на этой кривой должна быть глубже, чем на других, для этого применяется отдельный слой.

параметры резки (например, более низкая скорость), чтобы убедиться, что лазер прорезает

материал.

Соедините эти три сегмента траектории инструмента как один на последнем шаге.

Резка начинается в начальной точке 1, выполняется прожиг, затем завершается резка всего

контур без подъема, а техника (скорость, мощность и т. д.) выполняется по кривой

положение другое.
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2.5.5 Обтекание отрисовкой

«Нарисовать обертку»заключается в том, чтобы нарисовать графическую обертку на торце трубы.

Курсор будет захватывать узлы на графике. Чтобы убедиться, что обертывание графики точное

положение, вам может потребоваться нарисовать небольшое отверстие для позиционирования на поверхности трубы, а затем удалить их.

после завершения обертывания графики.

Чтобы вырезать фасетку из трубчатого корпуса на изображении ниже, вам нужно выровнять

заверните отверстия и сначала начертите установочные отверстия на поверхности трубы. Затем подключите позиционирование

отверстия для создания траектории инструмента и удаления позиционирующих отверстий после завершения рисования.
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2.5.6 Рисование текста

Вы можете добавить пустой текст или строчный текст (формат файла текстового шрифта *.shx).
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Если вам нужно отметить номер на деталях для сортировки и комплектации после производства,

нарисуйте номер с другим слоем, затем введите параметры маркировки в этот слой в

Программное обеспечение для резки TubePro.

2.5.7 Отразить панель YOZ

Отразите дизайн детали на панели YOZ.

2.5.8 Тонкая настройка переноса

Отрегулируйте графику обтекания в направлении X/Y на заданное расстояние.

2.5.9 Настройка угла R

«Отрегулировать угол R»позволяет пользователю регулировать радиус закругления угла в пределах ± 3 мм, когда

есть разница между рисунком и трубкой.

Обратите внимание, что эта функция изменяет только траекторию резки, но не

размер исходного чертежа. Например, исходный размер детали на чертеже

40 * 40 в ширину и 3 мм в радиусе угла, измените радиус на 4 мм с помощью «R Corner Adjust»
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измените траекторию реза только с радиусом 4 мм, в то время как чертеж останется с радиусом 4 мм.

2.5.10Заменить как точку

'Заменить как точку' используется для замены маленького рисунка в качестве точки прокалывания. Нравиться

на изображении ниже исходный рисунок (круги) становится белым и заменяется точкой прокалывания

в центре.

2.5.11 Специальный путь прямоугольного профиля

Для квадратного/прямоугольного профиля острого угла трудно прорезать. Выбирать

часть и щелкните ' ', чтобы создать специальную траекторию инструмента в четырех сегментах, как на изображении ниже.
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2.5.12 Отдельный путь смещения

«Отдельный путь смещения»заключается в отделении пути смещения, зависящего от исходного пути.

Эта функция, используемая для деталей, требует как смещения сварного разреза, так и операции линии разрыва.

Правильные шаги — сначала применить смещение разреза сварного шва, отделить путь смещения от исходного.

путь, затем выполните операцию разрыва строки.

2.6 Гнездо

2.6.1 Общая линия

1. Идентичный матч

'Идентичный матч' используется для создания общей линии между двумя общими

сечения идеально совпадают.
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2. Смещение сварного пропила

'Смещение сварного разреза' используется для создания общей линии для деталей со смещением разреза сварного шва

как показано ниже.

Имитируйте траекторию инструмента общей линии, вы можете видеть, что резка содержит 3 сегмента.

отмечены красным, желтым и синим цветом на изображении ниже. Последовательность по умолчанию: красный → синий.

→ желтый. Если вы выберете резка будет следовать красный → желтый → синий.
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3. Тип острова

Если на общей линии двух частей существует зона отходов, она называется'Тип острова'

в TubesT.

Существуют разные подходы к созданию общей линии «островного типа»: непрерывный разрез,

3-сегментная резка и резка одной детали.

Вы можете смоделировать траекторию инструмента общей линии в динамическом 3D-виде. Выберите часть или

рисунок и нажмите для имитации траектории движения инструмента.
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4. Запретить общую линию

Перед вложением деталей вы можете выбрать отрезанную часть деталей и установить как « » в «Оптимизировать».

опции. Эти разделы не будут объединены в общую линию в авторазмещении. Другой

секции доступны для раскладки общей линии.

Существует ситуация, когда зона отходов в общей линии слишком велика, прежде чем отрезать

на последнем отрезке общей линии корпус детали будет падать под действием силы тяжести из-за отсутствия крепления.

Отключите этот раздел, чтобы объединить общую линию во вложении, чтобы предотвратить проблему.
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2.6.2 Автоматическое размещение

После завершения изменения конструкции детали нажмите откройте диалоговое окно «Автоматическое размещение».
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Выбор запчастей: выберите размещение всех частей в списке или только выбранных.

Длина трубки: общая длина трубы.

Мертвая зона: когда подающий патрон достигает своего предельного положения в направлении фиксированного патрона,

корпус трубки от кулачков патрона до лазерной головки - это отходы, которые невозможно разрезать, что называется

'мертвая зона'.

Переднее поле: расстояние от переднего конца трубы до первой части.
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Общая длина трубки, мертвая зона и передний край вместе определяют длину трубки.

доступны для вложения.

Разрыв деталей: это минимальное расстояние между двумя частями.

Отключить вращение по оси Y: детали не могут вращаться вокруг направления Y при раскрое.

Отключить вращение по оси Z: детали не могут вращаться вокруг направления Z при раскрое.

Свободное вращение(круглый тип): позвольте круглым деталям свободно вращаться в раскрое, чтобы свести к минимуму

напрасно тратить.

2.6.3 Ручное гнездо

Вы можете вручную вкладывать детали в трубу для особых нужд.

Создать новый щелчок по телу трубы вверху списка деталей.
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Выберите форму профиля трубы.

Определение параметров трубы и раскроя одинаково в настройках автоматического раскроя.

Нажмите «ОК», чтобы завершить создание трубы. Выберите часть и нажмите

текущая трубка.

вложит часть в

Вы по-прежнему можете вручную корректировать вложенные детали. Щелчок по вложенной части вызовет быстрый вызов

окно доступа, в котором можно было перемещать деталь вперед/назад, удалять деталь,

поверните против часовой стрелки/по часовой стрелке, переверните концы трубки.

2.7 Сортировка

TubesT предоставляет несколько подходов к сортировке, нажмите выберите шаблон сортировки.

2.7.1 Автосортировка

1. Сортировать по оси Y

Ось Y - направление направления трубы, принцип сортировки: начало от трубы

спереди к хвосту, последовательность изображений в том же порядке по оси Y.

Если две графики начинаются с одной и той же позиции Y, то следуют правилам сортировки по часовой стрелке.

направление.

Результатом сортировки будет спиральная трубка. Типичный результат сортировки ниже
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изображение.

2. Сортировать по лицу

Этот метод сортировки предназначен для труб многогранной формы с множеством граней. Под этим

метод сортировки графика на одной грани сначала будет отсортирована по оси Y, завершающая обрезка

на одном лице, затем перейдите к следующему.

'Разделение' длина: это означает вырезать графику на одной стороне в пределах заданной длины,

не графика на всей поверхности трубки.

Программное обеспечение оптимизирует траекторию перемещения в форме буквы S при повороте торца трубы.

Например, на изображении ниже трубка разделена на сегменты A и B. После финиша

резка верхней грани в сегменте, затем переход на нижнюю грань; после окончания резки

bottomA, он повернется к низу B, уменьшив путь перемещения.
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Траектория движения при токарной обработке оптимизирована в форме «S», что уменьшает перемещение и

вращение.

3. Сначала оборачивается вокруг отрезанного участка

Сегменты (1234) будут отрезаны перед секцией отрезания (5), что позволит избежать отходов

зону отсечки (5) откиньте вверх и ударьте по лазерной головке.

2.7.2 Ручная сортировка

1. Ручная сортировка

Если результат автоматического размещения неудовлетворителен, вы все равно можете вручную настроить результат размещения.

При нажатии эффект рендеринга отключится и часть графики
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стать серым. Щелкайте по рисунку один за другим, определяя последовательность резки, при этом сортируя

графика снова станет зеленой. Завершите сортировку и щелкните правой кнопкой мыши, выберите «Завершить сортировку».

применит результат сортировки.

2. Развернуть 3D-сортировку

Вы можете развернуть 3D-трубчатый корпус в 2D-графику, которая дает более детальное представление

для сортировки.

3. Сортировать по кнопке

Выберите один график и нажмите кнопку из

переместите последовательность резки на один шаг вперед или назад, установите ее как первую или последнюю.

в верхней строке меню может

2.8 Экспорт файла

TubesT позволяет экспортировать файл для резки отдельной детали или всего раскроя.

Файл формата *.zx для TubePro, формат *.ctds для CypTube.

2.8.1 Экспорт файла вложения

Нажмите

Станок TubePro, или вы можете выбрать формат *.ctds для резки на станке CypTube.

в верхней строке меню экспортирует все вложения в файл *.zx для вырезания
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Или вы можете выбрать из списка вложения и экспортировать одиночное вложение как файл *.zx или *.ctds

для резки.

Если файл нарезки не может быть прочитан TubePro или CypTube, это вызвано версией

совместимость с TubesT. Обновите TubePro или CypTube до последней версии.

проблема.

2.8.2 Экспорт файла детали

Если вы хотите экспортировать файл резки только одного

часть, просто выберите в списке частей и нажмите .

2.9 Другие функции

2.9.1 Моделирование

Вы можете смоделировать процесс резки и проверить последовательность и направление резки.
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вложенная трубка.

Нажмите

часть графики будет имитировать вырезание только на этих выбранных.

запустит симуляцию текущей детали/нестинга. Если вы просто выберите

В режиме моделирования нажмите настроить скорость моделирования,

горка для настройки хода моделирования. В статическом режиме нажмите

чтобы изменить последовательность выбранной части, сдвиньте

быстро воспроизводить последовательность резки динамически.

к

2.9.2 Допуск деталей

TubesT может классифицировать детали с размерами профиля в пределах заданного допуска на одинаковые

группа. Например, круглые детали радиусом 38 мм и 38,2 мм могут быть классифицированы

в той же группе и вложены в ту же трубу.

Чтобы включить допуск при импорте деталей:

1. Нажмите открытым 'пользователь

вариант и сохраните настройку.

привычка диалог настройки коробка, Проверьте

2. Первая часть, импортируемая в список, будет эталонным профилем. Часть в примере

квадрат 80*50 мм. Когда часть импорта откроется ниже, просто нажмите «ОК».
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3. Нажмите рядом с деталью и добавьте ее в таблицу справочных профилей.

4. Добавляем квадратные детали 50*80мм. Вы можете увидеть детали, перечисленные с размером
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и форма профиля.

5. После установки и применения допуска вы можете увидеть квадратную трубу 49,9*80,2 мм.

сгруппированы с другими 50*80мм.

И они также могут быть сгруппированы вместе в списке деталей, который может быть вложен в один и тот же квадрат.

трубка 38мм.
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Откройте окно «настройка привычек пользователя», вы увидите добавленный эталонный профиль. Нажмите '

' можно удалить.

Поддерживаемые профили с импортом допусков: круг, квадрат, прямоугольник, круглая и

эллипс.

Иногда стандартная деталь, например, круглая, может быть неправильно распознана.

как деталь произвольной формы для точности рисования в SolidWorks. В этом случае вы можете

импортировать деталь с допуском, чтобы сгруппировать ее с круглой деталью.

2.9.3 Принудительное слияние

Помимо импорта деталей с допусками, вы также можете сгруппировать детали в списке

другое измерение в одну и ту же группу с помощью «Принудительного слияния».
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Выберите части и щелкните правой кнопкой мыши, чтобы выбрать «Принудительное слияние».

Затем вы можете увидеть квадратные детали 50*80 мм и 49,9*80,2 мм, объединенные в один

группа для гнездования.

Допуск устанавливается в окне «Конфигурация пользователя», по умолчанию только детали

измерение с разницей в 1% может быть объединено в одну группу.
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Детали будут сгруппированы с частью наибольшего размера профиля.

2.9.4 Автосохранение файла в формате *.YXY

* . YXY — это файл эскиза, созданный TubesT, который нельзя использовать для резки.
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Формат Файл Заявление Источник

Гнездо в

TubesT, TubesT-Lite;

Файл для резки CypTube

ИГС
программное обеспечение САПР, такое как

СолидВорксЧертеж деталей
Гнездо в TubesT,

TubesT-Lite
СИДЕЛ

jhb Гнездо в трубахT Нарисовал в TubesT

зх
Файл для резки TubePro

zzx Экспорт по

TubesT/TubesT-Lite
Файл для резки

окончание

Файл для резки CypTube

конец

Сохраните детали и

вложение результатов на потом

редактирование в TubesT снова.

yxy Файл эскиза Сохранить с помощью TubesT

Откройте файл *.YXY с помощью '

сохраняется, включая вложенные детали, применяемую технику и т. д.

' в TubesT восстановит статус редактирования, когда он

При экспорте файла резки рекомендуется сохранять файл *.YXY, это позволяет пользователю

изменить размещение или технику непосредственно, когда резка в машине не выполняется,

в противном случае вам придется снова выполнять вложение и настройку техники.

Нажмите ' ' вверху слева в TubesT сохраните файл как файл *.YXY.

Если вы включили

TubesT автоматически сохранит файл *.YXY в заданном месте.

в окне «Настройка привычек пользователя»,
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2.9.5 Единица длины

В настройке «Пользовательская конфигурация» есть возможность считывать единицу длины при импорте.

IGES-файл.

По умолчанию используется «единица длины считывания», что означает, что TubesT считывает части одинаковой длины с

Рисунок. Если вы нарисуете квадратную часть как 50 дюймов, но вам действительно нужно 50 мм, вы

можно выбрать «игнорировать единицу длины», при этом TubesT читает только «50» и добавляет единицу измерения по умолчанию

'mm' в TubesT, тогда будет 50мм.

2.9.6 Объединить хвост

Эта функция используется в системе подачи с 3 патронами и при применении

подача хвоста трубы к противоположному патрону для резки, поэтому практически не остается отходов.

Объединить хвост, чтобы убедиться, что на хвостовой трубе достаточно частей для резки.

Объединить хвост, чтобы убедиться, что на хвостовой трубе достаточно частей для резки.

Например, механизм решает, что части хвостовой трубы должны быть длиннее, чем

300 мм, когда вы вводите «300» в TubesT «Merge Tail», вы можете увидеть детали, вложенные в

трубчатый хвост отображается другим цветом. Детали в пределах 300 мм на хвостовике трубы

слились воедино.
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Отверстия для упаковки будут обрезаны, но контуры обрезания будут только между ними.

маркировка не срезана.
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